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Rockwell
Automation

1. Tecnologie Smart Device

2. Tecnologie Smart Machine

3. Tecnologie Smart Plant

4. Strumenti Di Business Intelligence
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Rockwell
Automation

1. Integrazione Smart Devices
- Infrastruttura di rete Ethernet/IP
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Convergenza delle reti industriali Roclaen
Automation
Integrazione di tutti | devices di campo e convergenza IT

FIORUTSCOMmIOS Enterprise Network Information Technology
Intelligent Motor Contrel

DISCI’ ete COH tf OI Back-Office ervers

(ERP, MES, etc.)

Supervisory
Control

Human Machine

Interface (HMI \ _@
Condition @
4o 0

Instrumentatio Monitoring Starter

EtherNet/IP> Plant-wide Network

EtherNet/IP — Abilita & Integra le tecnologie Multidisciplinari
Crea la convergenza tra le reti OT & IT
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Rockwell

COsa rende EtherNet/' P Standard? Automation
OSI Reference Model / 5 Layer TCP/IP Model

Layer Name Layer No. Function Examples

Application Network Services to User App CIP

HTTPS

Encryption/Other processing FTP

SNMP

Manage Multiple Applications DHCP

Reliable delivery/Error correction TCP - UDF

Routers

@ Logical addressing - Routing IP
2 Switches E | q
Data Link g? Media Acce ;s Control |[EEE 802.!

I
Cabling Specifies voltage, pin-outs, cable TIA - 1005
|[EEE 802.3/802.1 UDP/IP & TCP/IP at CIP at the application
Ethernet transport & network Layer Protocol

EtherNet/IP = Ethernet + IP + CIP
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EtherNet/IP — La soluzione di networking ...
per 'Automazione Integrata A on

L’evoluzione delle reti Ethernet Industriali

Managed switches
provide ~esiliont

Switches _Segmentation, esilien
provide  Prioritization, Gig Network Support
more uplinks

deterministic Time
performance Synchronization

Hubs are
used, half
duplex
environments

1994 2001 2007 2009 2010 2012 2013
e |/O/Drive Safety Motion High Process T
Control Apps Control Availability Instruments 9y

Operations Technoloqy (OT) and Information Technoloqy (IT) Network
Convergence

Sfrutta I'evoluzione dell Information Technology per soddisfare le esigenze delle
applicazioni industriali, comprese le tecnologie di _security
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Rockwell

EtherNet/IP — Modellizzazione ad Oggetti |t

Il CIP utilizza un modello ad oggetti per descrivere i singoli dispositivi
Un dispositivo viene definito come una raccolta di oggetti

Gli oggetti suddividono la funzionalita di un dispositivo in sottoinsiemi logicamente correlati

Classe

Attributi Servizi Comportamento
int Nolnst; Reset(); | 1dle
char value; Create (); .@l?{!]

- Istanze  comporta
Attributi

int Nolnst; SerVI_ZI
char value; GetAttr(inp) [ RU|
SetAttr(outp)
CIP Motion™ Motor Control Transducer /0 Other Semiconductor CIP Safety™
Profiles Profiles Profiles Profiles Profiles Profiles Profiles
: Object Library Safety
. (Communications, Applications, Time Synchronization) Object Library
- Data Management Services Safety Services
- Explicit and 1/O Messages and Messages
E Connection Management, Routing
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1. Integrazione Smart Devices
- Devices Strumentali e reti di processo

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.



Reti di Processo Standard per _—
strumentazione smart

Automation

Engineering Operator Asset
Work Station Work Stations Management¥

FactoryTalk FactoryTalk

View SE : AssetCentre -

"
=~
Ethernet (supervisory network) __

Crocess. PlantPAx

Process Automation System
Ewm
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Rockwell

Benefici della "Smart Instrumentation” = e

Auto Diagnosi, funzionalita Self-testing per analisi

immediata delle problematiche. =
EtherNe ID

= l.e. Tubo Vuoto, sensore danneggiato
Accesso a Variabili Multiple
Monitoraggio della rete e della comunicazione f’%ﬂadbus

= i.e. Qualita del segnale e dei livelli di
Tensione\Corrente

AR N
= Monitoraggio da remoto e configurazione FlraaE oy

COMMUNICATION FOUNDATION

Gestione degli asset strumentali centralizzata
= Decisioni intraprese dalla sala di controllo
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Retl DI Processo: la huova frontiera

Rockwell

d'integrazione tramite Ethernet/IP Automation

Engineering Operator Application server
work station work station Plant Asset Management

process

3§ controller ' —
T A EtherNet/P

Analytics
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Integrazione della strumentazione di - .
processo con Ethernet/IP

Automation

Evoluzione dei bus di campo tradizionali
per I'industria di processo.

Ethernet/IP come network strumentale.

Dual RJ45 ports supports Web server
and EtherNet/IP simultaneously,

Compliant to the ODVA EtherNet/IP
protocol

Dispositivi Strumentali loT ready
Embedded EDS file

Endress+Hauser

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.



Gestione dell’Asset Strumentale
nel controllore di processo

Rockwell
Automation
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Gestione dell’Asset Strumentale Rockmel
attraverso il supervisore d'impianto

Automation

= | Faceplate pre-ingegnerizzati
forniscono le seguenti D /o

informazioni dai device: e e e 4| D
e gy TR e

Variabili di processo , o ol ==
= Variablie di Processo: stato di . : o
fault(comunicazione o sensore) Vo o

Comr Vol Flow

Stato diagnostico esteso del Device ey

Si possono configurareo s
Impostare | seguenti parametri

direttamente sui Device
strumentali: R CE o o

Ach Reset Sayerity
Regd Rugd 1 2 3 4

Tag name
Descrizione e 588 : -
Unita Ingegneristiche : o2l po s i

Modo Operativo della misura , P - S
Soglie di allarme: High-high, high, low, : i
Soglie di Range: Over-range and under- o T
range tow : 7 i pe o
Ritardo temporizzato superamento soglia | = o P it T Coitn (o)

Isteresi dell’allarme
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Web Server con indirizzo IP

Rockwell

Conﬁgurabile Automation

Accesso remoto ai valori misurati con gli standard WiFi/WLAN/GSM/3G
Router

Accesso totale alla configurazione dei Device, ai parametri diagnostici ed ai
dati di servizio.

Sicurezza dei dati garantita dai firewalls e da 5 livelli di password

RSLogix :
Rockwell s g 5000™
Automation SE e process

R R e et I |

" EH_CM442_C8024A05G00

controller
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Rockwell
Automation

1. Integrazione Smart Devices
- Devices Elettrici e Reti di Stabilimento

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 16



Stratificazione dei bus di campo tradizional

Rockwell

Il modello superato Automation

Applicazioni da
ufficio,

Mainframe e Server di back- p LnetrngféV;grklng,
office (ERP, MES, PDM, ecc.) v s 1

archiviazione
_....Gateway dellarete di
r‘ ala A ()

R (/ -
) ’1"

‘5 Motori, azionamenti,
attuatori
Robotica

Ra? o m o L1¢] L] 1]
il A ) Sensori e altri dispositivi di input/output
.{ s
4 *
(%
Reti: livello delle informazioni = (Ethernet)

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.

Reti: livello di controllo = ControlNet — ProfibusDP\FMS - Modbus TCP/IP
Reti: livello dei dispositivi = DeviceNet — CanOpen — Modbus RTU




Gestione Intelligente dei Motori e

: : Automation
L approcio corrente

Control Visualization Information

PlantPAx

EtherNet/IP

real-time control, configurazione ed acquisizione dei dati simultanee
I’ Architettura Integrata é il nostro differenziatore!

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 18




Gestione dell’Asset Elettrico —
nel controllore

Automation

» contralle Controller Srganizer

=55 Conkroller IMC_Demna
-~ Controller Tags MName

-[23 Controller Faulk Handler [H-Caoling_*water_Pump_1:|

-3 Power-Up Handler [FI-Cooling_w ater_Pump_1:0
-5 Tasks [+]-Heating_ater_Pump_5:|

L_—_l’% MainT ask, . :
-8 MainProgram [—]-Heating_#fater_Pump_5:0

-7 Unscheduled Programs | Phases [+]-Heating_* ater Pump_5:0.LogicCaommard
-5 Maotion Groups —Heating ' ater_Pump_5:0.LogicCommand_Stop

. i Ungrouped Axes —Heating ' ater_Pump_5:0.LogicCommand_Start
3 add-On Instructions
E1-25] Data Tvpes

User-Defined
% Strings —Heating_w ater_Pump_5:0.LogicCommand_Forsard

Soope: IﬁllME_Dem-:n j S Iﬁ"TagS

—Heating_*w ater_Pump_5:0.LogicCommand_Jogl

—Heating_w ater_Pump_5:0.LogicCommand_ClearF aults

Eﬂ) Add-0n-Defined —Heating_w ater_Pump_5:0.LogicCommand_Rewverzse

Eﬂ, Predefined —Heating_w ater_Pump_5:0.LogicCommand_k anual

- Module-Defined —Heating_ater_Pump_5:0.LogicCommand_&ccelTime1
3 Trends

=125 1 Configur ation : ! :
589 1756 Backplane, 1756-A17 —Heating_water_Purmp_5:0.LogicCommand_DecelTimel
i)

—Heating_water_Purmp_5:0.LogicCommand_AccelT imez

Eﬂ [0] 1756-L73 IMC_Demo —Heating_water_Purmp_5:0.LogicCommand_DecelTime2
= ﬂ [2] 1756-EMZT EthermMetIP —Heating_water_Pump_5:0.LogicCormand_SpdRefSeld
Eﬁ Ethernet —H eating_'water Pump_5:0.LogicCommand_SpdRefSell

ﬂ 1756-EN2T EtherhletIP —Heating_*w ater_Pump_5:0.LogicCommand_SpdRefSel2

ﬂ Stratix 8000 Skratix_Switch : ;
8l PowerFlex 755 HiPwr-EEMET Heating Water Pump S Heating W ater_Pump._5:0.LogicCommand_CoastStop

Bl 193-ECM-ETR/A Cocling_‘Water Pump_1 —Heating_* ater_Purmp_5:0.LogicCommmard_CLimits top
—Heating_w ater_Pump_5:0.LogicCommand_Fun

L’Architetture Integrata ™ di Rockwell Automation garantisce
1 I'esperienze piu consolidata nell’integrazione su EtherNet/IP

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 19




Gestione dell’'Asset Elettrico ...
attraverso il supervisore d'impianto = s

I'M-;mw-u.mwivno‘u‘

D ne S8 eE
Bl 1) [E A1

Fostback (RFV) | 00 [
)

| [——
Zeeee Zl@ni)e)

Output Tuvom! Asvgs] D
? Outpest Dommt V) O
! Tosgue Cusront $Aavga)
&y A I - oo

VO Fatwark Timan Ot
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Semplificazione nelle operazioni di  modaen
Commissioning omation

= Studio 5000 — Ambiente di sviluppo unico per: ] ]:ine»a r Llst_n

Sviluppo di applicazioni di controllo

Configurazione di dispositivi di controllo del
motore

Risoluzione dei problemi

Curva di apprendimento semplificato

Parametri del dispositivo immediatamentel =
disponibili nella memoria del controllore

Nessuna Interpretazione degli Indirizzi

= Nessuna logica necessaria per spostare| ==. | =T - =
dati nel sistema di controllo ' | ~ Programming

= |nterfaccia di configurazione con tutte le
funzioni

Risorse Potenti per garantire una messa in servizio semplice

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rig 2



Libreria ad Oggetti per la gestione di tutti
| devices di campo

Rockwell
Automation

Virtualization Architecture Implementation
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Rockwell
Automation

1. Integrazione Smart Devices
- Soluzione di controllo Integrata
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Famiglia Logix

Un solo motore d’integrazione per la factory & process Automation

Rockwell
Automation

Alta Disponibilita N —
Process Safety Studio 5000

PlantWide Automation

Linee di produzione / _
NS0 < ControlLogix
M Lo

= . . — ‘. e
e e

5 Days of raw

Macﬁing uptime
monitored

Oven Temp
350°F

Recipe Stored _ - ' SE e Machine uptime: 92%
can reuse , . v Batch ID: 4531980,

¥ -2
2 i .

drying range good S e L A W E © 1100kWh
: TES i of energy used today

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.



Rockwell
Automation

1. Integrazione Smart Devices
- Gli Switches integrati nel layer automazione

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 25



Stratix Managed Switches Portfolio

Stratix Managed Switches

Stratix 8000/Stratix 8300

Supports layer 2 and layer3
Stratix 5700/ArmorStratix 5700 routing with expansion
modules for maximum
Support layer2'switching flexibility
with NAT, PoE and
integrated DLR

PUBLIC INFORMATION

Rockwell
Automation

Stratix 5400

Supports layer 2 and layer 3
routing capabilities with an
all Gigabit (GE) platform

Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.



Stratix 5700 Managed Switch

Caratteristiche

= La tecnologia Cisco fornisce
Iintegrazione nativa con la rete
di stabilimento.
Faceplates per il monitoraggio
dello stato e degli allarmi
direttamente nel controllore
Tag strutturate nel controllore
per la gestione completa
dell'apparato di rete

= Apparati di rete loT ready

Opzioni di Sicurezza Avanzate.
= Traffico amministrativo criptato
= Funzionalita di sicurezza avanzate come la gestione
centralizzata delle autenticazioni per la protezione
dell'impianto.
Macro preconfigurate per la sicurezza dei dispositivi
collegati

PUBLIC INFORMATION

Rockwell
Automation

Funzionalita Avanzate
= Power over Ethernet (PoE and PoE+)
= Network Address Translation (NAT)
per la riduzione del tempo di
commissioning Integrated Device
Level Ring (DLR) per la gestione
realtime dei devices di campo

Setup & Manutenzione semplificati.
= Common configuration and support
tools
= Default automation configurations
= Optimized “Smartport “ configuration
= DHCP per port device IP addressing
SD card for easy device replacemen

Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.



Rockwell

Integrazione via Add-On Profile (AOP) =

= | profili ad oggetti degli switch Stratix consentono all'ambiente di sviluppo del
controllore (Studio 5000) di accedere alle seguenti informazioni:

= Dati di diagnostica  stato | == mmmmmsce e o e

= Dati di configurazione : I MW:.:,” e —

= SD Flash Card integrata L ==

come copia di backup
della configurazione

= Salvataggio e riprostino e

della configurazione dello switch
(via File Obj) come parte del

progetto Studio 5000

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 28



Stratix 5700 Integrazione nel Rocitwen
supervisore o HMI

Automation

= Display Examples:

Stratix S700 Diagnostics
TestSwitch

rdreore x| lagr e @ x =l AT E®R @ x

A

a
Selected
A

Port Status

i 17B3.BMS10CGP Stratx 5700 : B s | Trend Legends [ botras  BrokenWire Test
19216818 2 Password Valid
1 2552552550 & ey TestLastRun  17:20: 55
e: 440 *C 5 ; Utilization Min (%) Pair A ] c 0
1 week, 6 days, 23 hours, 7 minu® : !
esent: No o . Temp Max (°C) {s“m’ Ereek A Ereek &Ne:k &':;
AL S i Y Temp Min (:C) Distance o 0 o o
- | Wamicg! This test may cause conection issies!

Switch Broken Wire
Information Information Information Test

Screen
Screen Screen Screen Screen

Il valore dell’integrazione degli apparati di rete nel layer di controllo e
supervisione

8

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 29




Rockwell
Automation

1. Gestione Smart Devices
- ’'evoluzione dei Datacenter Industriali

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 30



Rockwell

Data Center pre-ingegnerizzati A

Partner leader del settore che collaborano con Rockwell Automation per aiutare il tuo
business a sfruttare i vantaggi della virtualizzazione attraverso un’ offerta scalabile e
pre-ingegnerizzata
= Soluzione Chiavi in mano completa di:

Hardware

Software

Assemblaggio in fabbrica
Configurazione presso il cliente

Documentazione

TechConnects™ support

Model Shown: E3000

Soluzione industriale per semplificare I'implementazione e la manutenzione rendendo piu
facile la messa in servizio, la scalabilita e la convergenza dei mondi OT & IT

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.



Rockwell
Automation

Perche Virtualizzare le applicazioni?

= Ridurre le attivita di amministrazione
e supporto per I'lT

= Gestione centralizzata . Total Cost of Ownership
Possibilita di spostare le macchine $3500.000
virtuali in modo dinamico Sy

= Gestione trasparente per l'utente finale 5000000 /

Riduce I'impatto degli eventi di
= Ridurre 'ingombro dei server fisicie g s ezt

$2,500,000

downtime
il loro consumo energetico

= consolidamento e il miglioramento
dell'utilizzo dei server 1000000

Estensione del il ciclo di vita
del software

= | software legacy possono essere 5 - _ _
. . h Initial Cost Partial Total Cost of Full Total Cost of Ownership:
ospitati su nuovi hardware Ownershp: 5 years 20 years

= Velocita di distribuzione
- CreaZione rapida dl maCChine Virtua” Note: initial cost of virtualization is higher than traditional

$1,500,000

$500,000

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 32



Virtual Image Templates
Del Sistema di Supervisione d'Impianto

Rockwell
Automation

Engineering
tatian,

Virtual Templates

Ridurre I'ingegneria e la configurazione dei S_istemi Oper-ativi coni Virtual
Templates

= Componenti del Sistema come prodotti standard— Reduces Testing Costs!
= Pre-installati & Pre-configurati — Reduces Engineering Costs!
= Hardware Independenti- Increases Product Lifecycle!

IT Benefits
Riduzione del tempo di
gestione per gli
amministatori
Supporto Semplificato

= Consolidamento
dell'infrastruttura

Riduzione energia utilizzata
BackUp e restore semplici

Automation Benefits
Standardizzazione del
Sistema di automazione
Disponibilita e riduzione
del tempo di messa in
Servizio

Clonazione per test

= Supporto da remoto

Supporto Mobile

Other Benefits
Fault tolerance
Bilanciamento del carico

Rapid disaster recovery
Test in sicurezza di nuovi
Sistemi Operativi e patch

tqupdate _
oll back all’ultimo stato
funzionale valido

PUBLIC INFORMATION
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Rockwell
Automation

1. Tecnologie Smart Devices

2. Tecnologie Smart Machine

3. Tecnologie Smart Plant

4. Strumenti Di Business Intelligence

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 34



Rockwell
Automation

Smart Machines

Smart Machines

Integrated Safety

Information Enabled

Simplified Integration

Real Time Diagnostics

Operational Efficiency

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 35



Rockwell
Automation

Integrated Safety

Integrated Safety

Soluzioni:

Consulenti di sicurezza per
Assess, Educate, Design &
Validate

Singola -system Platforms
per il controllo Safety e
Standard

Tecnologia innovativa per
incrementare la produttivita
dei dispositivi

Zone Control, Safe-off)

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.



Midrange Integrated Safety Portfolio Rockwell

. : A Automation
Fornire una soluzione completa di Sicurezza Integrata

SAB:
Ultimate Customer Tool for
Safety System Development
(9 Languages Supported)

Stratix 5100:
Safety w/WIFI

TRIDRIEI

] 1 1 i
4 Al () ‘, § |

|
|
) 1
: x i 8 . Al :
: o o ' ' = V) L

PF527:  Configurable Relay: ArmorBlock  Point Guard /O Kinetix 5000-Series: Safezone PPV_PD7-Se;ries: Future: Ethemet/IP
Enet STO VFD Easytouse  Enetsafety /O Enet safety 1/0 Enet STO with Industry Scanner. re-Developed - Etheret/P Access
w/ CIP Motion  and ultra flexible ~ pLe/SIL3 PLe/SIL3 Leading Small Footprint Ethernet/IP Safety Screens  Light Curtain

IP67

"' ileView: MAB: E-Stop: Safety &
" [ et Single access ~ Unique Self Monitoring Contactors. -~ Next Gen Lifeline

———qm————=r-

Future:

Tethered HMI ontactors Lifelng
TLS-Z: \?vithe :Ee-Stop solution Contact Block Positively guided JE Industry first solid

Light Curtain: RFID 440G-LZ: contacts state rope pull
Patented within Ultra compact

Single Stick Traditional ~ RFID Locking

Technology housing Technology

440-MZ:
RFID Medium lock.
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Key Elements of Integrated Safety Portfolio _—
5370S: CompactGuardLogix Controller ANiaton

5370S CMX Controller

-
A
~

e

CompactGuardLogix € il controllore centrale per la gestione delle
applicazioni standard, safety e di motion control. L'ampia gamma di
istruzioni € contestualizzata per le principali applicazioni

=0y
£
e
T
s e
-

Key Applications for Compact Integrated Safety

Riempimento & Dosaggio = Controllo di 16 assi coordinati inclusa funzione Safe Off

Cutting & Shearing > Reduce “‘jamming” downtime with simplified & safe recovery
Robotica - Modelli cinematici integrati uniti a controllo di sicurezza Safety Integration

Rotary Tables > Reduce system BOM, simply, & safely coordinate stations
Controllo Perimetrico>  Simplified zoning of operator areas requiring protection
Overhead Cranes - Reduce system BOM and Simplify Control

Cell Infeed/Outfeed > Simplify system control, reduce BOM, with safety built-in

Unique Market Offering

Rockwell Automation offre un’ampia gamma di dispositivi integrati una rete sicura.

Il controllore 5370S CMX ha sicurezza funzionale, Motion Control e Azionamenti integrati in
Ethernet/IP

L'ambiente di sviluppo Studio 5000 mette a disposizione piu tecnologie di sviluppo in un unico
ambiente di sviluppo. L'aumento di produttivita della macchina é espresso attraverso questo
portfoglio integrato

. T i'.’;: LOBEIRAS LIS LA MaTT Deme
For More Information Integrated Safety Configuration Example:
Please find more information on CGMX Integrated Safety at: www.machinesafetysolutions.com  Functional safety is programmed in the safety task )

nical Information provide at: CompactLogix / Small Controller gl.Compact Gugrdlogix
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http://www.machinesafetysolutions.com/
http://ab.rockwellautomation.com/Programmable-Controllers/Small-Control-Systems

Rockwell
Automation

Information
O Enabled

Soluzioni:

Information Enabled

Diagnostica di macchina
Integrata da dispositivi piu
intelligenti

Cruscotti di Performance-
Accesso alle informazioni
di macchina (OEE) &
Diagnostica funzionale
Avanzata

Infrastruttura di rete (shop
floor to top floor) & Accesso
remoto sicuro per il
costruttore

Change Detection
Controller Log
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Diagnostica di Macchina Integrata fornita
da dispositivi piu intelligents

Rockwell
Automation

VersaView Industrial

Computer CompactLogix L35E wiSpectrum

PanelviewPlus 1000CE
5 HART Input Module o——

Fan

EtherNet I/P Device Level Ring

Point IIO_/

ProMass 83 Flow
Transmitter via
EtherNet /P

Stratix 8000 Sw

Mixer
Speed Prox

-
.
4
o
-

MultiCap Level
Transmitter \

HART via Spectrum
Controls 1734
Point /0O Module

PUBLIC INFORMATION

CeraBar Pressure 5
Transmitter ! Ll

iTemp TMT162
Temperature
Transmitter

Foundation Fieldbus
via 1788-FFLD

CeraBar$§
Pressure

¢
Transmitter
I iTemp TMT184
Temperature
Transmitter

Profibus-PA via
HiProm 1788-EN2PA

Heat Exchanger

f.“ ProMag 33 Flow
— Transmitter

i
" HART via Spectrum
Controls 1769 1/0 Module

itch

Power Monitor

"';3 \
1000 PowerFle'x40 VFD’s

X

& O
P-1
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FactoryTalk Metrics r—

. : . _ Automation
Cruscotti di performance — Accesso alle informazioni di macchina(OEE)

Dati Di Performance
Calcolo OEE e dei suoi 3 componenti
Totali / Buoni/ Scarti di produzione
Conteggio Eventi & Tempo di fermo, setup, cambio formato,
attese, e altro (no limit) =

Modello a stati integrato: Funzionanante, bloccato, in 1 Good Parts H Scrap Parts ‘ Toraiarts || sdeaiparts || TargetPars |
95,866 5,883 101,749 145,137 141,509
attesa, fermo, etc. -

Ideal Cycle Time 1 >M:tual Cycle Time Over | Under [ MTBF ' MTTR

Mean Time Between Failure (MTBF) 0.200000 || 0.248347 | 0.048347 | 01:10:12 | 00:10:26
Mean Time To Repair (MTTR)
Altri Standard KPIs
Dati Contestuali
 Part ID, campi definiti dal cliente (Operator, Work Order, etc.)
» Modello d’Impianto— Macchina, Linea, Area, Sito
* Turno, eventi nel turno, data, settimana, mese, etc.
 Fornisce flessibilita in analisi e reportistica e e

Flessibilita nella tracciabilita
Analisi delle fermate
Stato dei dispositivi
Analisi del tempo di ciclo
Manutenzione Predittiva
Intra-machine ottimizzazione T T o W W B, L R,
. Tracciabilita dei difetti abiicoalll e )
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Rockwell

OEE e dati di produzione Automation

Raccolta dati di produzione da tutte le macchine
Calcolo di OEE, Disponibilita, Performance e Quality
Contatori di produzione

Tempo disponibile, Downtime, Running

Analizza | dati storici in un report multidimensionale

Line Work Cell Date Shift Hour Uptime  Throughput Quality % OEE %o Available Downtime Running GoodParts Scrap Parts Total Ideal
% % Time Time Parts Parts

BElLine 1 83.36% 87.32% 96.17% - ] 7000%  127:03:51 21:08:46  105:55:05 640,386 46,904 665,921 914,862
BlMachi1 86.13% 87.20% 93.20% - | 7o00%  127:08:3t 17:37:56  109:30:35 640,822 46,750 687,569 915,422
Elsfz2{2009 83.12% 87.10% 90.00%

Shift 1 96.16% 87.35% 90.00%

13:51:54 02:20:26 11:31:28 65,046 7,227 72,273 99,827

05:46:12 00:13:17 05:32:55 31,408 3,489 34,897 41,544
B shift 2 70.13% 86.87% 90.00% 07:05:42 02:07:09 04:58:32 28,008 3,113 31,121 51,083
16.31% 87.56% 89.98% 01:00:00 00:50:13 00:09:47 925 103 1,028 7,200
0.00% 0.00% 0.00% 01:00:00 01:00:00 00:00:00 0 0 0 0
58.64% 86.74% 90.00% 00:40:57 00:16:56 00:24:01 2,250 250 2,500 4,915
100.00% 86.65% 89.97% 00:24:44 00:00:00 00:24:44 2,314 258 2,572 2,968
100.00% 87.13% 90.00% 01:00:00 00:00:00 01:00:00 5,646 627 6,273 7,200
100.00% 86,99% 90.00% 01:00:00 00:00:00 01:00:00 5,637 626 6,263 7,200
100.00% 86.79% 90.00% 01:00:00 00:00:00 01:00:00 5,624 625 6,249 7,200
100.00% 86.61% §9.99% 01:00:00 00:00:00 01:00:00 5,612 624 6,236 7,200
[ Shift 3 100.00% 86.88% 90.01% 01:00:00 00:00:00 01:00:00 5,630 625 6,255 7,200

E5/23/2009 94,38% 86.79%  94.68% 23:08:04  01:11:05  21:56:58 129,863 137,166 166,567

‘MR |

[ 5/24/2009 83.88% 87.22% 99.45% 22:52:00 03:41:09 19:10:51 119,789 120,447 164,639
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Accesso remoto sicuro

Rockwell
Automation

PUBLIC INF?)RMATION

Tecnico o g Client VPN Cisco
collaboratore

remoto

Internet

Zona aziendale
Livelli4e5

Zona aziendale
Livelli4e5

Zona demilitarizzata (DMZ)

Zona demilitarizzata (DMZ)

Zona industriale
Operazioni e controllo sito
Livello 3

Zone cella/area
Livelli 0-2
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Rockwell
Automation

AcCCcesso remoto sicuro

Il tecnico o il collaboratore remoto Tecnico o
collaboratore

stabilisce una VPN alla rete remota
aziendale; 'accesso € limitato
all'indirizzo IP del firewall DMZ 1 Inernet
dellimpianto L= R el 4 ¢
Daitizﬁzgtlg aziendale

Client VPN Cisco

WAN
aziendale

Zona aziendale
Livelli4e5

Zona demilitarizzata (DMZ)

Zona demilitarizzata (DMZ)

Zona industriale
Operazioni e controllo sito
Livello 3

Zone cella/area
Livelli 0-2
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Rockwell
Automation

AcCCcesso remoto sicuro

|l tecnico o il collaboratore remoto Teenico o
stabilisce una VPN alla rete iy
aziendale: 'accesso € limitato
all'indirizzo IP del firewall DMZ Internet

Firewall Zona aziendale

dell’impianto . perimetro Livelli4 e 5

|l portale sul firewall dell'impianto e —
consente I'accesso ai dati e ai file callegato
delle applicazioni industriali A
= |l sistema antintrusione (IPS) sul

firewall dellimpianto protegge dagli
attacchi provenienti da host remoti

Gestione patch
Servizi terminale

Mirroring applicazioni [
Server AV

4
[

Firewall

Cisco Firewall (attivo)

ASA 5500  (standby) Zona demilitarizzata (DMZ)

Zona industriale
Operazioni e controllo sito
Livello 3

Zone cella/area
Livelli 0-2
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AcCCcesso remoto sicuro

|l tecnico o il collaboratore remoto
stabilisce una VPN alla rete
aziendale: 'accesso € limitato
all'indirizzo IP del firewall DMZ
dellimpianto

|l portale sul firewall dell'impianto

consente I'accesso ai dati e ai file
delle applicazioni industriali

= |l sistema antintrusione (IPS) sul
firewall dellimpianto protegge dagli
attacchi provenienti da host remoti

3. Il firewall delega una sessione
client al server di accesso remoto

PUBLIC INFORMATION

Rockwell
Automation

Gestione patch
Servizi terminale

Tecnico o
collaboratore
remoto

WAN
aziendale

Mirroring applicazioni [
Server AV

L

Cisco Firewall
ASA 5500 | (standby)

Catalyst
6500/4500

Internet

Firewall Zona aziendale

perimetro Livelli4e5
aziendale

Tecnico
collegato
azienda

Zona aziendale
Livelli4e5

Protocollo Desktop
= remoto (RDP)
Firewall
(attivo)

Zona industriale
Operazioni e controllo sito
Livello 3

Zone cella/area
Livelli 0-2

Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.



AcCCcesso remoto sicuro

|l tecnico o il collaboratore remoto
stabilisce una VPN alla rete
aziendale: 'accesso € limitato
all'indirizzo IP del firewall DMZ
dellimpianto

|l portale sul firewall dell'impianto
consente l'accesso ai dati e ai file
delle applicazioni industriali

= |l sistema antintrusione (IPS) sul

firewall dellimpianto protegge dagli
attacchi provenienti da host remoti

3. Il firewall delega una sessione
client al server di accesso remoto

L"accesso alle applicazioni sul
server di accesso remoto €
limitato a determinate risorse
dellimpianto attraverso la
sicurezza delle applicazioni
industriali

J S

PUBLIC INFORMATION

Rockwell
Automation

Tecnico o
collaboratore
remoto

Datacenter

C

aziendale

WAN
aziendale

Gestione patch
Servizi terminale

Internet

Zona aziendale

Firewall . .
Livelli4e5

perimetro
aziendale

Tecnico
collegato
azienda

Mirroring applicazioni [ =

Server AV _‘
==
L

/

Server applicazione FactoryTalk
* Visualizzazione

« Storico

* AssetCentre

« Transaction Manager

Servizi FactoryTalk

Piattaforma

« Directory

* Sicurezza/Audit

Server dati

Cisco
ASA 5500

6500/4500 Y =
 — _\I/ — =
e .

Protocollo Desktop
remoto (RDP)

Firewall
(attivo)

.

Server di accesso remoto
* RSLogix 5000

* FactoryTalk View Studio

Catalyst

Zona industriale
Operazioni e controllo sito
Livello 3

&/ Stack di switch
StackWise

Zone cella/area
Livelli 0-2

ghts Reserved.



Quadro di sicurezza delle reti Rockwell
Sicurezza delle porte fisiche

Automation

Soluzioni codificate per
rame e fibra

Prodotti di blocco
(Lock-in e Blockout)
proteggono le
connessioni

-, DATA COMM
BLOCKOUTS

Porta accesso dati
(cavo e jack codificati)
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Rockwell

Integrazione Semplificata Automation

Simplified

Integration

Solutions:

* |Infrastruttura EtherNet/IP
come Standard Ethernet
non modificato
Piattaforme di controllo
Scalabili e Portabili — Un
solo ambiente di sviluppo
comune
Gestione Modulare e
Riutilizzabile del Codice di
Sviluppo PAC + HMI
RAPID Line Integration —
Soluzione per la Gestione
Integrata delle Linee di
Produzione
ISA S88 - Soluzione Batch
Integrata per la gestione
dei processi a lotti

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.



Piattaforme di sviluppo comuni per le -
applicazioni di controllo e supervisione = e

l'applicazione ¢ costruita utilizzando le funzionalita standard delle
piattaforme Logix e View, fornendo un modo comune per configurare,
controllare e visualizzare il processo su diverse piattaforme hardware e
software.

ControlLogix =
FTView SE

FTViewME

CompactLogix == -_ ‘ |

O —
o
l.‘
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Rockwell
Automation

L'ambiente di sviluppo Studio 5000

Rockwell Software

Studio 5000

Una suite completa di software per il design e la configurazione delle applicazioni di
controllo e supervisione gestite da un portale comune di sviluppo e produttivita

PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.



Studio 5000 Architect - e

|l portale della soluzione di Automazione Automation

Project sy Uiy Moyoms Tokh Wakie Wix Graphical Layout of
Exol T kR ame-glu]a S
plorer »ﬁﬁwum oo ystem

s Y R T 4.

-t

‘TRELL

HE 7 § E ISR
LRI,

-541
o8

Ll I TH
oL 2' > » )-)-v).

Communication
Setup

rrstceces el
seelfmeie 2 ETVIRTIVRILES) (@

T ;;;';"h_:f:‘f:;’;l Produce/Consume Tag list
Find Results Log
1/0 Alias tag List

» Gestione Integrata e coordinata dei progetti Studio 5000 & FactoryTalk View ME SE
» Gestione delle librerie di progetto per gli ambineti PLC e HMI
» Rapida Implementazione delle Tag Producer e Consumer tra i controllori e dell’Aliasing

S
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Standard & Ingegnegneria per la gestione |y
delle linee di produzione e di processo Automation

La gestione e l'integrazione delle linee di produzione € meno standardizzata della sezione di

processo: | | | ~ . .
“Trasversalmente” — Il Controllo ed il Coordinamento delle macchine utilizza sempre ingegneria

di tipo custom
“Verticalmente” — Nessuna interfaccia Standard per la maggior parte delle Industrie

“Custom
Engineering, Inc”

Custom Engineersd Solution

Process Automation System

Discrete
Manufacturing

Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.
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Rockwell

What is RAPID Line Integration? R

Il sistema RAPID permette agli utenti di configurare e analizzare i dati di performance di linea a partire da una
stazione operatore standard, grazie a un’interfaccia comune. Questo approcio consente di minimizzare i
tempi di sviluppo e progettazione delle linee ottimizzando e I'interazione delle macchine garantendo queste

funzionalita:

Custom engineered line controls
- Peer-to-peer interlocking -or-
- Supervisory controller

Custom Engineared Solution

FILLER CAPPER/SEALER LABELER

Ridurre il tempo ed il costo della messa in servizio di nuove linee (si estende il capitale)
L ottimizzazione della linea pud avere inizio durante la fase di start-up (migliora lo startup verticale)

Pud essere implementato su linee nuove o esistenti con vari sistemi di controllo

Cliclo di vita dei prodotti standard gestito da Rockwell Automation
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Rockwell

RAPID Line Integration: Approcio = e

| RAPID Supervisory System | = RAPID e un tool di ingegneria che consente
— = di configurare e replicare la configurazione
T | . di un equipment direttamente nel

/T , = supervisore di sistema.

— »
RAPID RAPID \ .
s }4 .[ o Pt e J = Non & necessario implementare

_ﬁ codice proprietario per la gestione
(dati di produzione, performance &

~ RAPID coordinamento) di tutti i macchinari

previsiti sulla linea di produzione.

,/ "

sviluppo degli OEMs per
I'organizzazione dei dati di
produzione.

! | I e —
it | teee ) [ itiiee | (itiize | i Riduce notevolmente fimpatto di
e '

Semplifica il lavoro svolto dai system
integrator

Standardizza e Accelera I'lmplementazione
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RAPID Line Integration — Machine Status Rockvell

Automation

St et : : -
= T we | I | wm  |[~=lm] 3] =]
Machine Status Screen: BevO01.Palletizer02

{DENTIFICATION UP STREAM MACHINES DOWN STREAM MACHINES
Machine Name Palletizert2

Material Material Blocked
Line Name Bevo1 5} Machine Nsme Suppller Enabled 1D Machine Name Suppler Enabled  Action
Remote Line Name

Bev01.Accumulator02 @ Q === No Configured Machines
Extended Line Name  Bev01 Palletizer02

STATUS DETAILS

Enabled

15t Out Fault Msg

Process Running
PackML State

Scrap Parts Count O - €5 OGE B | irk.Cad 14 L] 5C Pty 8 Twe, — Coant S -
Total Parts Count 70 -

Command Start

Time Since Last Reset (min) 3

Shin D 2

Design Speed 3 {units.min)
Heartbeat Fault

State Request Fault
Mode Change Fault

Packbl State Times I

Downstream Full
Remote Enabled

avadahs Tisw : |

[-mum ey EEfeluvexe O TSP e O Tugm ]

| Moritored navatate Theo 1| | 00:00:00

- WS o 1% popeT 100.0%
Up 1w | LGP

Communications Fault Tow | | o109

3l

[ oopama |
RECIPE IDENTIFICATION

Bateh ID 132

. R o SR Good Parts o | 1619 |
Order Number W0-010132 sa.u;;;: .; 3

Fault T 1 | CO0008

Fandt State Count & | 7

SKU SKU-132

£

| current User: waraserier  § 1122011 24550 P
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RAPID Line Integration — Overview Screen

Rockwell
Automation

Inserter0t

CaseWrap01 Accumulator0l Palletizer0t

Blowmolder Filler Labeier Diverter

Case'Wrap2 Accumulatoroz PafletizerQ2

Insertert?

Cumtrollne Stanss g BP0 Line Performence, Mitegration i Deployrment WK AGE PGP NIRRT 2853 PM
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Standard ISA S.88 per la gestione del -~ .
processi Batch Automation

Funzionalita:
Controllo Sequenziale per Implementare Strategie di Controllo
Schedulazione dei Lotti & Tracciabilita delle Operazioni
Generazione Batch Reports Elettronico
Gestione delle Ricette Modulare
Interfaccia Operatore Integrata
Gestione e Tracciabilita di Tutte le Operazioni Manuali

Unit

Mat Add Equipment Module

/"’—\‘
- . AG107

/ Xvig2 FLos \‘\ F1106 XV105
Reéactant A \ i
factan N Al 2

\ =—agP—r—¢ ) Ty —
\ =, v ¥ P,
11109,

man e R PMI0$
FVI10— ks : hing

e

Vil s ‘,
' Reactor 1

Heatin g Condensate Return T

v &

.'5 Holding Tank 1 5 Holding Tank 2
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Standard ISA S.88 nel controllore e nel .-
supervisore Aufomation

Con cosa Logix Batch Manager — soluzione applicativa

jgziare PhaseManager per gestione fasi e programmazione a oggetti per
control modules

Cosa offre Disponib"e oggi
— Gestione Ricette: gestisce ricette multiple (formula & procedura)
— Definizione modello Area: definisce fasi, parametri, & reports
— Supervisione unita singola: esecuzione ricetta su singola unit
— Limitazioni: Unica limitazione data dalla memoria del controllore

AddCiean

e —
roduc
EaiposPhyes | ™% Qv ASLogk 50001)
(]
st

— Command:
H start_|| Hold [ Stop | Pause | Resunc | autopause
Rurning Holdng —-m Restart || Reset || Abort || <<Back || FaT>> || OFF

A
Pause Poits -= v U v
At Aotie Step =
Rezatting Restartng | gt o 4 2 3 4 5 & 7 & 4 10
hianual
o0

| [ Wait Time —(f aotive) —

[
w
&

——]

A A

Wait
ldle Add Ingredient A
_@ Sioppng ; Aborting dle Add Ingredient B
ldle Add Ingredient G
o puse .
o Gy [ (G) ()
| |

N | | | O
| | N N I |
| | N N O |

o o o [

NN
N
N
N o
N
N
NN
N
N

N
COECOECOECICIE
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Rockwell
Automation

Operazioni di Runtime Intuitive

Bakch Mankor-Sad Cactes Batch State Active Product ]; [ Current Step ]
© I |- ProductD = Bulk Addtions — | &) | B3]

atch Con A‘ Pause Batch at next
’ w ] ; »pl ﬁ Enable Auto Pause Bause Poird

Scale Fact 10000 %
Ccale raclor 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

aof

w
0
-
-
e

A
b

Wait 000 Active Step

]
([
O
|
O
O
O

Initialization
Agitation
Matl 1 Addition
Matl 2 Addition
Matl 3 Addigjon

Recirc

o
| o [
DOooO0ooood

0O00=g000
» 0000000000

[®)
=
=]
Q
c
q
(1"
Q.

Transfer ()
CIP

o
0 [ o

o o [
I o T [
1

2 oo
S 0D
= |00

&

I

-

Available
Equipment

[
]
]

~000000000O0000000O
>O000000O000000000O
-00000000000Y /000

~OJ000O000O00O0000A00
-O0000O0O00

sJ0O000O0O00
000000000 w
00000000
s00O00000a0a
=0000O0O0O0aa
=0000O0O00

000000
~-O000000
~O00O00O0
0000000
~OJ000000

-
—

i

FUBLIC INFORMATION : : Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.



Rockwell
Automation

Configurazione di un Equipment
bqupment:Matl1Supply

B l 2;'| ' 3 ] Equipment Name Acquisition Timeout

Phase Narmo Command Timeow

e Maximum Owners
Initeahization

Agitation Equipment Module Comm
The blue tnangle mdicates "On" State Name

Matl 1 Addtion the phase being
configured

High  Scaled Default
v P : 10000
v HE : 100.00

10000

10000

Defaylt On State

Phase EM
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Rockwell
Automation

1. LUinfrastruttura Connected Interprise

2. Tecnologie Smart Machine

3. Tecnologie Smart Plant

4. Strumenti Di Business Intelligence
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Smart Plant Operations .
Production Optimization Automation

Oggi stiamo processando 600 ordini

L'utilizzo dell’energia elettrica giornaliera &€ 7100 kWh
La performance produttiva & il 93%

Il Mixer #3 & in manutenzione

Giacenza di 5 giorni di materie prime a portata di mano

5 Days of raw
materials on-hand

~ Network assets
organized and
.. protected

Machine uptime
monitored

Oven Temp
350° F

Recipe Stored ' d & - _»"  Machine uptime: 92%
can reuse o . = Batch ID: 4531980,

"
D ‘ i

&

drying range good S T S A WY E 1100 kWh
: : TES i of energy used today
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Scalable Progressive Solutions

Machine - Line - Plant - Enterprise

Rockwell
Automation

Deployment Options

Mobile

| Enterprise Performance, OEE, Track&Trace, Quality, etc. | Cloud

=L
Q
>

IDC/Server

Appliance

>
=
©
c
)
=
o
c
S
L
)
=
n
N
)
S
>
o
S
o

Stratix/Edge

Machine Line Plant Enterprise
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Rockwell

MES Portfolio Automation

Soluzioni
= FactoryTalk ProductionCentre
= Enterprise Integration Gateway

- DataMart FactoryTalk ProductionCentre

Adatte per queste finalita applicative .
Gestione degli ordini ed esecuzione - | p ’
Gestione della qualita =l Pt

Calcolo delle performance _ Production  Performance  Quality  ERP Integration

Gestione delle ricette ed esecuzione Management ~ Management  Management Gateway

Gestione dei materiali e inventario

Gestione Distinte Base

Gestione degli Equipment

Schedulazione e sequenze di produzione

Suite Specializzate per Mercati Verticali D) Tt 3¢ invisalign'
= Automotive =i GoFurtner
= Consumer Packaged Goods wanorons  &B
= Pharmaceutical B 55w Msocia

B2 SonoSite.

oLo0IC

Rockwell Software ‘ Rockwell Software Dostuion Aptargroup £

" ‘ PharmaSuite™ @ AutoSuite”

Oft PEPPTR .
::‘:«—r"m.t o ETHICON
[ S R — O

CPGSuite . stryker

Rockwell Software k
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CPGSuiteOverview

industriali specifici tra cui Latticini, Com—
Lavorazione delle Carni, Batch
tradizionali & Imbottigliameno

Suite Completa Indirizzata a segmenti l ) .

Capability
Master Data Management

Pianificazione, Esecuzione Ordini e loro
Schedulazione

Gestione Materie prime & WIP Inventory
Integrazione Preferenziale con lo ERP

Data Collection Avanzato per I'analisi dei
Downtime

Report Genealogico delle materie prime Key values
Cruscotti per 'OEE e per 'andamento della * Suite completa con un approcio molulare e
produ2|one scalabile

Business Value _ Ciascuna applicazione € progettata per fornire
Sviluppata con esperti del Settore delle funzionalita specifiche
Funzionalita Modulari come valore della proposta Sfrutta i nostri 100+ anni di innovazione e
Grande Flessibilita per un‘implementazione piu conoscenza del mercato CPG

facile e user friendly . :
. . : Reduce il total cost of ownership
Sviluppata su una piattaforma consolidata e

comune alle varie proposte
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CPG Suite
Lp—j ERP Integration Gateway

Remote Funceon |
Irvocion

Qo0 |
37

Shared Detibe | |
|

CPG Integration Gateway

Key values:

e Ofttimizza i flussi di comunicazione
con lo ERP

Completa la catena di produzione e di
approvvigionamento: Supply Chain

Riduce le scorte di materie prime ed i
costi di stoccaggio

Out of the Box capability
Fast time to value, lower TCO

PUBLIC INFORMATION

Rockwell
Automation

Plug & Play Enterprise Service Bus

- SOA Connectivity

- Though there is no dependency, it is possible to take advantage of
existing ESB technology

Event Driven Messaging

- Changes in one system automatically trigger notification to the
other system

- Keeps systems synchronized in real-time

FIeX|bIe Scalable, Highly Available

Guarantee of message delivery regardless of network outages and
other anomalies

Bi-directional, highly available architecture

Can be configured to handle multiple instances of SAP, multiple
instances of FTPC, or both

Designed for rapid deployment

- Easy modification/creation of integration scenarios
- Out of the box support for common touch points with SAP

ight © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved.
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Manufacturing Operations Platform

FactoryTalk VantagePoint oracLe FTY

| Business Intelligence ERP/MRP
Business User 14 2 Y 14

Portal parts Manufacturing Production and ERP & Supply
and content derived KPIs Process data chain triggers

V' H |5 ] | L 4 |
ProductionCentre . ERP Integration

" i Dashboard Server el

Manager/Engineer Datamart W __ 4  KPIs Dashboards Reports ERP Touch
Dashboard - points

(matste) .25« CPGSuite
=

A D ‘ Rockwell Software
y. A“‘_ | :
—— e -,,1; ..: |

—— | = Business rules
——— | Production Workflow
4 Data Security

Operator Dashboard Application Server

FactoryTalk

FOUNDATION

2 — 3 —
PlantPAx | ]| puongton ssach B tisirar

Process Automation System
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Automation

Manufacturing Operations Platform

FactoryTalk’ \lantagePoint oracLe FTY

= Business Intelligence ERP/MRP
Busmeﬁs User e - Y i

Portal parts Manufacturing Production and ERP & Supply
and content derived KPIs Process data chain triggers

L L u S & |
ProductionCentre

- = Production | Material Quality
Manager/Engineer L L8 manAaGEMENT -
Dashboard =  Rockwell Software \ : Rockwell Software Rockwell Software

M ANAGEMENT M ANAGEMENT

M ANAGTEMENT CONSUMER PACKAGED GOODS

{ 6@73 Performance|  Integration Gateway

Rockwell Software Rockwell Software

FactoryTalk ’ =2
FOUNDATION

SRR PlantPAx | puongien asatch B pisorian

Process Automation System

1-2==
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1. Tecnologie Smart Devices

2. Tecnologie Smart Machine

3. Tecnologie Smart Plant

4. Strumenti Di Business Intelligence
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Manufacturing Intelligence
Utenti ed esigenze diverse ... al momento giusto

Balanced Scorecard = Definizione obiettivi aziendali e
=it Eocice osservazione attiva
= Costi, produzione, efficienza generale
= Indicatori finanziari, capacita

Impianto

Direttore Empioyees Production

d’impianto 11 |! 1111] ]
[T (.

ik S

Qualita e operazioni Manutenzione

Direttore di produzione '

«  Produzione, Modi per migliorare produzione e . Riduzione dei tempi di fermo

raggiungimento target rendimento « Manutenzione preventiva
= Efficienza di produzione Minimizzazione scarti e rilavorazione

Monitoraggio del processo, verifica della
conformita

o
c
2
N
>
)
o
S
o

Rockwell
Automation

QUMM SINE et Thocaiyet - Gty
Dowen

[o].203:2, O S \
shind k .‘ ( /

N s dh w
(o 12 e aen

TeCﬂICO " " Operatore . [cotome ) Loanin) Loanpe) o :.»;::‘
Total Parts; 241 Good Partsi 3 | Serap Parts) 2

Ottimizzazione della disponibilita degli Identificazione dei problemi in tempo reale
asset Attivita di miglioramento

Macchina Linea Area

Mantenimento in funzione dell'impianto Monitoraggio del processo per mantenere « Documentazione degli effetti
Manutenzione predittiva attiva la produzione delle attivita di miglioramento
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Archiviazione dati cronologica e
relazionale

N

\dati (settimane, mesi, anni)

Rockwell
Automation

Soluzione di archiviazione dati a livello di impianto

- ~ STORICO |
Database cronologico

Memorizzazione dei dati di processo in
un certo periodo di tempo

= Pressione, temperatura, ecc.

Memorizzazione degli eventi con valore e
cronodatazione

Archiviazione dati ottimizzata e possibilita
di memorizzare solo quanto richiesto

Recupero efficiente di grandi quantita di

@base relazionale S(m

= Memorizzazione dei dati di processo e produzione
come record e relazioni:

= Prodotti, ricette, unita, macchine, ordini, righe
d’ordine, batch, ecc.

= Contestualizzazione dei dati cronologici (UPM)

= Passaggio da una struttura dati piatta a una
struttura organizzativa

= Collegamento dei dati cronologici agli asset
= |nquadramento eventi
= Memorizzazione di eventi come: batch

_

(modello S88 completo), turni, flusso di
\ materiali, allarmi ed eventi /

PUBLIC INFORMATION
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Elementi differenzianti di L
FactoryTalk Historian

Automation

= Tecnologia leader del mercato

= Memorizzazione e recupero ottimizzati dei dati
cronologici

= (Calcolo avanzato e capacita di accesso ai dati

= Rapido da implementare e facile

da tenere
= Integrazione con la tecnologia Logix e FactoryTalk
= Operazioni automatiche di rilevamento e configurazione
= Bassi costi totali

= Ampia serie di client
= FactoryTalk View Site Edition — integrazione dei grafici di andamento con FactoryTalk Historian

= FactoryTalk VantagePoint EMI — nel pacchetto FactoryTalk Historian Site Edition

= Architettura multilivello
= Stessa piattaforma e quindi integrazione diretta e accesso dei client comuni per tutto il portafoglio
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FactoryTalk VantagePoint EMI _ .
Delivering the Connected Enterprise o

& W w § 38

Plant Manager Quality & Operations Engineer Operator Production Manager Maintenance

VantagePoint EMI Portal SharePoint Portal Mobile Clients
_

@ ittt

Control 74?/“7 Performance/ Mamtenance Other Systems/

Systems Alarm/Events Historians OEE Mgmt Systems Energy  Systems/LIMS HSE Databases
PUBLIC INFORMATION Copyright © 2014 Rockwell Automation, Inc. All Rights Reserved. 75




Perche e importante un modello? -
Contestualizzare 1 dati Automation

= Esempio: informazioni di
processo memorizzate da uno
storico

Generalmente e possibile
estrarre | dati da uno storico e
Inserirli in Excel

Il modello consente di
combinare i dati di processo a
quelli legati a eventi, allarmi o
ordini, contestualizzandoli e
aumentandone il valore

Energia g

Storico

Sistemi di controllo o
OEE/tempi di fermo
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Perche e importante un modello? -
Elevazione del livello di TUTTI i dati/vista unificata | insiiss

Utilizzando lo storico X nell'impianto 1, €
difficile fare un confronto con il processo
dell'impianto 2 che utilizza uno storico Y

E impossibile confrontare
le informazioni dei due storici

E come mischiare mele a arance

Unificando gli storici nel modello e
possibile analizzare tutti i dati, da
qualsiasi programma provengano

E le mele possono essere confrontate
alle mele ...

Storico
Y Storico
X

Wi
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Disponibilita di diversi strumenti di reporting .
Da Excel ai report aziendali

Automation

Reporting VantagePoint

= Creazione di un'ampia serie di
report, dai dashboard ai report
tabulari, mediante accesso SQL al
modello

VantagePoint Client Tools

= Excel, grafici di andamento/
tracciati XY e HTML

= Dashboard Builder

Elementi di report basati su modello

= Grafici e griglie

‘ SharePoint Portal I = |ndicatori di stato
SharePoint

= Excel Services e Web Parts
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Dashboard Builder
Dashboard complessi ma di facile lettura

Creazione di dashboard
complessi per dati in tempo
reale e KPI

Informazioni dinamiche
(periodiche o su richiesta)

Capacita di
approfondimento per
informazioni piu dettagliate

Facile accesso a tutti |
dashboard attraverso un
browser

Disponibilita di dashboard
preconfigurati in Sample
Reports

Rockwell
Automation

MyEnterprise.InstantCorp.Cleveland.SuperSoap.Lines.Dispenser

z0

| . Quality 51.30%

Line Performance (Last 6 Hours)

OEE % 15.17% |  Target Production | 719

Downtime

Events

Available 95.02% Actual Production | 354

Dispenser
‘ Throughput  4.30% Parts / Minute | =c0 |

Refill
Energy Cost / Part | 234 |

Flller ’ Capper

PUBLIC INFORMATION

Production Line: Dispenser Current Shift: Shift 2

Workeell: Capper Start Time: 2011-05-15 16:00:00

OEE(‘/)

Availability (%) Performance (%) Quality (%)

Current Shift Performance

Scheduled
Avallable _0314?« 9713

Running 031513 0106 A
Downtime 00 19.10 s0s A
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Tendenze del mercato

Fonti:
Morgan Stanley 2011, Gartner 2011,
Forrester 2010, Pew 2011

APP:
Mercato app mobili 2015
38 miliardi di dollari

DISPOSITIVI:

Ordini 2010

Tablet + smartphone > PC

Ordini 2015

1,1 miliardi di cellulari, 300 milioni di
tablet

Reti industriali:

2011: 53 milioni di nodi EtherNet
2016: 260 milioni di nodi EtherNet
CAGR del 38%
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Perché mobile?

I CIO dell’industria manifatturiera affermano che, tra il 2012 e il 2015, la mobilita
e stata la priorita numero due delle loro organizzazioni.

1° vantaggio: aumento della produttivita del personale Cartnar

B MNotebook PC
ﬂu -
ETablet PC
ﬂu -
ﬂu -
ucl - T T T T T T

2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017

Worldwide Notebook PC and Tablet PC Shipment Share Forecast

)
DISPLAYSEARCH

A0 APO G Compuny

La Connected Enterprise incontra I'’Always Connected Customer
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FactoryTalk VantagePoin
Mobile
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Le informazioni piu importanti Rockwell
Automation
per ognuno

| I/ / | Informazioni in tempo real

in base ai ruoli

5 VQ -~.-- "n
e SR

e - \

2 " ~
,‘ " -

4 S ~ ‘% o S 4

| ﬂﬂ’ - » ) e ? “:
'\% f St "4‘ : e .:‘; da
()0 NN N

Bl @ &
» . AV &% -
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VantagePoint Mobile -
Informazioni quando e dove necessarie AR

Mobile — pagina di destinazione
= Contenuto adeguato allo spazio disponibile a schermo
= Supporto di tutte le principali piattaforme mobili
(i0S, Android, MS)
Mobile — browser di modello
= Preferiti — personalizzati, disponibili su qualunque dispositivo
= Creazione di dashboard o grafici di andamento ad hoc

Mobile — contenuti
= Report di Excel ed SQL Server Reporting Services

= Andamenti, tracciati XY
= Nuovo composer — Creazione di dashboard “drag and drop”

Mobile — navigazione intuitiva

B
8
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Coinvolgimento di tutte le parti interessate —
. . . . . Automation
Creazione di valore in tutta I'organizzazione

Visibilita di tutti gli aspetti della produzione globale Minori costi grazie al consolidamento delle reti Controllo e visibilita di tutti gli aspetti
KPI comuni per confrontare gli impianti e migliorare Ambiente di produzione integrato con I'azienda dell’ambiente di produzione
prestazioni e produttivita Soluzione supportabile e manutenibile Aumento della collaborazione tra i dipartimenti
Riduzione dei costi “ombra” IT Riduzione e migliore controllo dei costi
(produzione, manodopera, manutenzione e

magazzino)

Ez |

VP . 4 " Team IT :\" Gestione
Manufacturing W .y (impianto e impianto

azienda)

. - . . » Utilizzo di MTTR per migliorare le operazioni
* Dati oggettivi e supporto alle decisioni di investi- L .
*  Primi 10 report in tempo reale

mento e di priorita dei progetti CAP X ad alto ROI R
e B
¢ Misurazione dei risultati dei progetti CAP X ase per iniziative TPM

Moot s
SharePoint 2010

Controllore Manutenzione
-—>

finanziario d I

. . R Riduzione degli scarti grazie alla segnalazione
Reporting produzione e qualita per turno .
tempestiva

Batiiniiempo realediproduzions epracesso Gestione selettiva della quarantena dei prodotti
finiti mediante accesso genealogico multilivello
Ordine ed esecuzione dei progetti Lean/6 Sigma

Ay ?j Supervisori di = , N

v v, produzione e di U it Lean 6 Sigma e

- A linea Informazioni Sistemi L qualita
produzione gestionali :

PUBLIC INFORMATION



Rockwell

Integrazione in Microsoft-SharePoint Aiiigion

e

Visualizza

-

PUBLIC INFORMATION

Collaborazione

§ ;A“ Sﬁérepoint sl
- H
1

Microsoft
SharePoint Server

f‘é{q.crr‘yl{gf{f'_’ﬁl{l;'.?;@i"; ‘. Informazioni Sistemi
produzione gestionali ~ “ACLE
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Collaborare sulla Manufacturing Information Rockwell
: . Automation
SharePoint Integration

Avvalersi della potenza di SharePoint integrando i contenuti
di reporting di VantagePoint EMI come parte web standard

e, vuis | Wkt
B = |07 esnats
[Vowarzes Cortan: v

| oot Dashbeard
INwaneer Ceatar 1 ily Repoet
: Eccuelive Foriel BEILY PO

| Heax Puddrdao: Fysilo el %angn

Mt Mg | Regnt amas BN Vaoger Cudfacard
| * Dol o Y 1 T

Cumrent shift: Actual vs Target Production
0 x4
Scrap vs Ideal Production

Availahle Reports £ Trends:
&l =vares - CararTshit
Uxarzima kvents by “azeon - Uamet ShiT a0 -\ [F=3 iy Mody
Ciszenas Line CES Trends = el = Ut : R | .\-r.:l

Fzcalne Stata Fistacy

RSN

™ {3

, (2

U] wuAN e
i 2

.

'
7.3 0 TLATR I3 AN 120 O
=Défack  4L70% 004 TIOAN 103 @) 404N L0
) Rl

“Noi crediamo che il valore della Manufacturing Intelligence crescera solo quando i fornitori di software potranno

integrarla con la piu tradizionale Bl per fornire funzioni di monitoraggio e analisi delle prestazioni di produzione a livello di
azienda.” — Gartner

.\
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LISTEN.
THINK.
SEIRE .

ISTEN.
THINK.

SOLVE.
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